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II existe deja, equipant des recipients pressurises a l'aide d'un 
gaz comprime ou liquefie sous faible pression appeles communement aerosols, 
de nombreux modeles de valves plus ou raoins perf ectionnees et ayant de bonnes 
performances. Ces valves sont, en general, munies de joints de caoutchouc 
5 synthetique assurant 1» etancheite. 

Les joints de caoutchouc synthetique, de par leur composition, sont 
sensibles a 1' action de quelques uns des produits pouvant etre conditionnes 
en aerosol, et meme quelquefois, a celle des propulseurs et solvants. 

II s'ensuit des modifications de leurs dimensions, la plupart du 
10 temps des gonflements qui, modifiant le serrage du joint sur la queue de sou- 
pape de la valve, peuvent perturber le fonctionnement et m§me empecher la 
valve de se reformer apres utilisation. Un des objets de la presente invention 
est de pallier a cet inconvenient en donnant a la valve une forme telle qu'elle 
puisse supporter, sans risque de blocage ou de mauvais fonctionnement, des 
15 gonflements de joints qui n'auraient pas ete admissibles auparavant. 

Un autre objet est de permettre le remplissage rapide, au travers 
de cette valve, du recipient aerosol en propulseur, et, eventuellement , en;- 
produit act if. 

Le but de 1' invention est de realiser une valve dans laquelle l'etan- 
20 cheite en position ouverte est realisee independamment de 1" etancheite en 
position fermee. 

L» etancheite en position ouverte ne peut , en principe, etre realisee 
que par 1 • int ermediaire d»un joint travaillant par etranglement autour de la 
queue de soupape. C'est cet etranglement qui risque, s«il devient trop fort 

25 par suite du gonflement du joint, de perturber et mime d» empecher le fonction- 
nement de la valve, le freinage sur la queue de soupape empSchant la valve de 
se refermer malgre la pression du ressort. 

Le dessin represent e, a titre d'exemples non limitatifs, des formes 
d 1 execution de la valve aerosol selon 1» invention. 

30 La fig. 1, montre une vue en coupe longitudinale de la premiere forme 

d 1 execution de la valve. 

Les fig. 2 et 3, representent deux autres formes d» execution de la 

valve* 
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Dans la fig. 1, on retrouve comme sur presque toutes les valves le 
corps (A) portent le tube plongeur (B) . Sur ce corps est sertie la capsule (C) 
qui peut avoir toutes les formes voulues et qui est destinee a Stre sertie sur 
un flacon ou sur un emballage metallique non represents Le corps (A) sert de 
5 logement aux autres composants de la valve, soit ressort de soupape (D) , soupa- 
pe (E) , joints (G) . 

La soupape comprend deux parties : la soupape proprement dite (K) et 
la queue (F). La soupape (E) dont la partie superieure peut avantageusemen* 
revetir une forme conique, vient s'appuyer verticalement sur le joint (G) pour 
10 assurer I'etancheite en position de fermeture. Get appui sur un joint non 

deforme par suite de gonflement est uniquement realise sur la partie peripheri- 
que du c6ne, ce qui permet d'avoir un joint (6) presentant un trou central d'un 
diametre beaucoup plus important que celui de la queue de soupape <F) et permet 
un gonflement asses marque avant qu-il n'y ait risque de serrage sur celle-ci. 
15 D 1 autre part, a la surface superieure du cone de soupape (E) et pres 

de la partie centrale, sont pratiquees une ou plusieurs petites saignees (H) 
destinees a permettre le passage du produit et du propulseur. Le nombre dt 
^importance de ces saignees pouvant varier en fonction des besoins, c'est-a- 
dire, du debit desire ainsi que de la nature du produit a distribuer. 

Au centre enfin, un teton sert de guide a la queue de soupape (F). 
II entre dans celle-ci avec un jeu assez important afin de pouvoir s'y loger 
tou jours tres aisement. 

La queue de soupape (F) sert a manoeuvrer la soupape par appui sur 
celle-ci pour assurer 1-ouverture de la valve. Elle recoit, enfilee sur sa 
35 partie superieure, la tete ou poussoir. 

La queue de soupape (F) sort egalement a assurer 1- etancheite , la 
valve etant en position dWerture, Cest-a-dire, en f onctionnement , a 1-aide 
du joint (J) qui travaille par etranglement . L'extremite inferieure de la 
queue de soupape (F) vient s'appliquer etroitement sur la soupape, ne laissant, 
30 en position de f onctionnement , que les passages pratiques par les saignees (H) 
dont l'importance regie le debit de la valve. Le joint (J) est separe du joint 
(G) par une cale (K). Ce joint n'est au contact des produits contenus dans 
1'aerosol que pendant la periode de f onctionnement , et il n'est done pas, comma 
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le joint (G) soumis au risque de gonflement du fait des produits. II est done 
possible de calculer le serrage a lui donner autour de la queue de soupape, 
sans avoir a craindre Involution de ce serrage par suite des reactions du 
joint aux produits et propiilseurs. 
5 Dans l'exemple, selon la figure 2, la soupape est remplacee par un 

joint plat (M) muni d"une ou de plusieurs ouvertures laterales et venant 
s^ppliquer, pour realiser l»etancheite en position de fermeture, sur une cale 
(O) placee entre le joint (N) et le joint (M) . 

Dans cette seconde forme d f execution comme dans la premiere, l'etan- 
10 cheite en position d"ouverture est realisee par etranglement autour de la 

queue de soupape par un joint n'etant pas en contact avec le produit et inde- 
pendamment de l'etancheite en position de fermeture. II est aise de constater 
qu'un gonflement meme important, ne peut avoir d'effet sur le fonctionnement 
de la valve. 

1 ^ Le fonctionnement est le suivant : la soupape etant poussee vers le 

bas, deforme le joint en le repoussant vers le bas en sa partie centrale et 
libere ainsi un passage vers les orifices lateraux. Quand la pression cesse, 
le joint est repousse vers le haut par le ressort et le piston reprend sa 
position fermant hermetiquement les passages. Le joint plat (M) vient done 

20 s'appuyer avec toute la force du ressort ajoutee a celle emanant de la pression 
fournie par le propulseur contenu dans le recipient sur la cale (0) qui, en 
position de fermeture, separe les trous lateraux du joint des siangees de la 
soupape. Cette fermeture se faisant sur une petite surface arrondie en forme 
de jonc circulaire est extremement efficace. 

2 ^ Dans la forme d» execution selon la fig. 3, on retrouve la plupart 

des pieces decrites selon la fig. 1, mais par esprit d'economie, on a remplace 
les joints (G) et (J) ainsi que la cale (K) par un seul joint (L) creux et 
cylindrique, assez long, qui, venant s'enfiler dans le logement troncSnique 
de la capsule de sertissage, affecte a son tour une forme tronc6nique. La 

30 grande base du joint (L) a une ouverture dirigee vers le bas, recevant l'appui 
peripherique de la soupape, tandis que la petite base, dirigee vers le haut, a 
un orifice etroit et vient serrer par etranglement la queue de soupape pour 
assurer mtancheite pendant le fonctionnement. L 1 orifice large du bas du joint 



1605152 



(L) laisse suffisamment d'espace disponible autour de la queue de soupape pour 
prevenir les inconvenients resultant d'un gonflement possible. 

Dans cette forme d'execution, la queue de soupape affecte, dans sa 
partie basse, une forme legerement cSnique, nettement moins accentuee que le 
55c8ne du joint et uniquement destinee a l'empgcher de sortir de la valve. 

Ce joint a en effet, et relativement a la queue de soupape, des 
dimensions telles qu'il demeure vers le siege de soupape, et avant gonflement, 
un espace libre suffisant pour absorber celui-ci, et, d- autre part, que le 
serrage autour de la queue de soupape, dans la partie haute, est suffisant 
10 sans toutefois risquer de devenir trop fort etant donne la petite surface de 
contact. 

Certains produits, particulierement agressifs vis k vis des 
caoutchoucs, par exemple, 1 -acetone, obligent a des solutions permettant des 
gonflements encore plus importants et d'autre part, egalement au joint supe- 
15 rieur de supporter sans dommage un certain pourcentage de gonflement qui pent 
se realiser pendant le f onctionnement de 1' aerosol. 

les fig. k, 5 et 6 montrent des formes de realisations admettant ces 
gonflements. 

Sur les fig. h et 5, le joint (G) est place sur la soupape (E) et 
20vient fermer, appuye par la pression regnant a l'interieur de 1-aSrosol 4 

laquelle s'ajoute la pression du ressort (D) sur la piece (K) ; etant positionne 
de cette fagon, il dispose a 1-interieur du corps (A) d'une place extremement 
importante et son diametre pent augmenter tree notablement sans inconvenient. 

Concernant le joint assurant l'etancheite en position ouverte (J) sur 
25 la realisation representee a la fig. h, la queue de soupape (F) est munie d'une 
collerette circulaire extremement fine (R) et concue de maniere a avoir une 
bonne flexibility dans le sens vertical, par exemple avec une forme ondulee en 
anses concentriques. Elle pent Stre moulee d'une seule piece ce qui permet une 
fermeture absolument silre. 

30 La collerette circulaire vient prendre appui sur la piece (K) mais a 

un diametre un peu inferieur a celui de celle-ci afin que le joint (J) qui est 
place au-dessus puisse assurer l'etancheite entre toutes les pieces, Cest-d- 
dire, entre la capsule de sertissage (C), l e corps (A) , la queue de soupape (P) et 
la piece (K) . 
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La piece (K) est evidee vers sa partie centrale pour permettre le 
debattement de la collerette (E) de la queue de soupape. II n'y a, avec cette 
solution, aucune raison pour faire serrer le joint superieur (J) autour de la 
queue de soupape, qui, de plus, n'etant pas au contact des produits contenus 
5 dans 1« aerosol, n'est pas soumis au risque de gonflement. 

XI n'y a enfin aucun passage libre, done aucune fuite possible, 
Une autre solution, fig. 5 , consiste a realiser une collerette en se servant 
du joint caoutchouc (J). Celui-ci est alors loge entre deux rondelles (S et S»), 
venant de moulage sur la queue de soupape (F) et vient serrer energiquement 
10 sur celui-ci. La souplesse du caoutchouc permet le debattement vertical grace 
a l'evidement de la piece (K) . 

Une autre solution au gonflement du joint (G) , fig. 5, consiste a 
munir la soupape (E) d'une cuvette dans laquelle le joint (G) vient se loger. 
La paroi verticale de cette cuvette limite les possibility de gonflement du 
15 joint dans le sens horizontal evitant ainsi un risque de blocage sur la paroi 
du corps (A), ce qui serait de nature a empScher le debattement vertical de 
la soupape. 

Comme on voit dans les exemples, l'etancheite en position fermee est 
realisee par la soupape sur un joint dpnt 1» orifice, de grand diametre, pent 
20 Stre reduit, par gonflement, sans amener d'alea de fonctionnement , ou dont le 
diametre, dans les exemples des fig. 5 et 6, pent augmenter considerablement 
sans inconvenient • 

En corollaire, et du fait meme de la construction de cette valve, 
comportant une soupape separee en ses deux constituants, decoule 1'avantage 

25 supplemental^ de permettre le remplissage rapide, au travers de la valve, du 
produit actif et du propulseur, ou seulement de l'un ou 1» autre, selon les 
besoins. Le remplissage s'effectue, la valve etant en position fermee. Les 
produits, introduits sous pression par la queue de soupape, repoussant la sou- 
pape dont le ressort ne pent register a la pression de remplissage, transforment 

30 les passages laisses par les saignees en une large ouverture annulaire autori- 
sant de ce fait un passage rapide au travers de la valve. L' operation terminee, 
le ressort rappelle la soupape en position de fermeture. 
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Dans le cas selon la fig. 2 , le passage n ,.. t pa6 annulairei mais 
constitue par des orifices lateraux dont les surfaces ajoutees peuvent etre 
suffisamment importantes pour donner le meme resultat. 

Pour permettre egalement le remplissage rapide dans le cas de gaz 
5 comprimes, pour lesquels on n'admet pas dans le flacon un volume liquide, mais 
une pression, ii etait difficile d'envisager un systeme necessitant deja une 
certaine pression pour permettre l'ouverture de la valve. 

Le demandeur a done imagine de realiser celui-ci d'une facon mecani- 

que. 

10 PoUr ce faire i la soupape a ete munie diune tige verticale (T) f fig. 4, 

5 et 6, avantageusement triangulaire , ce qui tout en assurant un bon guidage, 
permet un passage maximum. 

Cette tige se lege a 1'interieur de la queue de soupape (F) laissant 
tout autonr un passage important et il suffit de 1'enf oncer lors de 1-opera- 
15 tion de remplissage pour separer la queue de soupape (F) de la soupape <E) et 
celle-ci de la piece (K) , creant ainsi une ouverture annulaire importante, 
ce qui permet un remplissage rapide. 

- RES P M E - 
Valve aerosol concue pour permettre un fonctionnement sfir, malgre 
20 le gonflement possible des joints au contact avec les produits actifs, solvants 
et propulseurs. 

Cette valve est caracterisee par deux fermetures independantes dont 
la premiere assure l'etancheite en position de fermeture et la seconde en posi- 
tion de fonctionnement. 

25 Pour ce faire, la soupape a ete construite en deux parties separees. 

1° - La soupape elle-mSme qui vient fermer sous l'effet de la pression 
interieure.de. 1'aerosol a laquelle vient s'ajouter la pression du ressort sur 
le joint qui assure l'etancheite en position fern.ee. 

2° - La queue de soupape qui sert a manoeuvrer la soupape et recoit 
30 le joint assurant l'etancheite en position de fonctionnement. 

D- autre part, cette disposition permet le remplissage rapide des 
recipients aerosol, la soupape, repoussee par la pression de remplissage, 
liberant en s'enfoncant un passage annulaire important. 
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Les dessins, 1 - 2 - 3 - ^ - 5 et 6 represent ent des exemples de 
realisation non limitatifs selon 1' invention. 

Dans Xe premier exemple, fig. 1, la soupape (E) , de forme cSnique, 
actionnee par la queue (F) , vient fermer sur le joint (G) dont le diametre 
5 interieur, largeraent dimensionne, peut sans inconvenient retrecir d'une facon 
appreciable par suite de gonflement. 

La fermeture, en position de f onctionnement , est assuree par le 
joint (J) fermant par etranglement autour de la queue (F) . Dans 1' exemple de 
la fig. 2, la soupape est remplacee par un joint plat (M) , muni de une ou 
10 plus"ieurs"^uvertures laterales venant s'appliquer, pour realiser l'etancheite, 
en position de fermeture, sur une cale (O) placee entre les joints (N) et (M). 

Pour le f onctionnement , la queue de soupape poussee vers le bas, 
deforme le joint (M) , liberant un passage vers les trous lateraux. 

Dans l»exemple de la fig. 3, les joints (G) et (J) et la cale (K) 
15 ont ete remplaces par un joint unique (L) en forme de cylindre creux. Ce cylin- 
dre, une fois positionne dans la capsule de sertissage, affecte une forme tron- 
eSnique ; il recoit a 1« interieur la queue de soupape et sa partie superieure 
d»un diametre plus etroit que la partie inferieure, vient assurer la fermeture 
par etranglement autour de la queue de soupape en position de f onctionnement . 
20 En position de fermeture, la soupape conique vient fermer par appui 

sur la partie inferieure du joint (L) , laissant autour de la queue de soupape 
un espace disponible pour prevanir les inconvenient s resultant d'un gonflement. 

Dans 1'exemple demontre sur les fig. if et 5, le joint (G) est posi- 
tionne sur la soupape (F) et dispose, dans le corps (A) d'une place importante, 
25 lui permettant de gonfler sans inconvenient. 

Dans l'exemple de la fig. 6, le joint (G) est loge dans une cuvette 
de la soupape (E) et dont les parois verticales limitent son gonflement 
horizontal. 

Pour assurer I'etancheite en position de f onctionnement , il a ete 
30 egalement prevu (fig. if), de munir la queue de soupape d'une collerette circu- 
laire, extremement mince et souple, de forme telle, par exemple realisee en 
ondulations concentriques, qu'elle puisse avoir une bonne flexibilite dans le 
sens vertical. La piece (K) est alors creusee vers le centre pour permettre le 
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debattement vertical de la queue de soupape et le joint (J), place au-de SSUS 
de la collerette, assure 1'etancheite entre celle-ci le corps et la capsule 
de sertissage. II n'y a dans ce cas, aucun passage possible, done aucune fuite 
possible. 

5 Dans les exemples, fig. 5 et 6, 1'etancheite en position ouverte est 

realisee par le joint (J) qui, enserre entre deux rondelles ' (S) et ( S .), mo ulees 
avec la queue de soupape, vient serrer fortement sur celle-ci et ne laisse 
aucun passage. II permet, grace a sa souplesse, le debattement vertical de la 
queue de soupape, la piece (K) etant creusee en son centre, pour lux laisser un 
10 passage, 

Ces formes permettent en corollaire, un remplissage rapide de 1-aerosol, 
car la soupape repouesee par la pression de remplissage, libere un passage 
annulaire important . 

Pour assurer dans les memes conditions le remplissage en gaz compri- 
15 me, il a ete prevu d'ouvrir la valve mecaniquement . A cet effet, fig. h - 3 
et 6, la soupape a ete munie d'une tige, triangulaire (I), logee a l'interieur 
de la queue de soupape, et qu'il suffit d'enfoncer au moment du remplissage pour 
liberer un passage annulaire important. 

- HEVENDICATIONS - 
20 1 ° ~ Wae valve dont 1'etancheite en position ouverte et en position 

fermee est realisee par des moyens et en des endroits differents. L'etancheite 
en position ouverte est realisee sur la queue de soupape et 1'etancheite en 
position fermee sur la soupape. 

2° - une valve dont la soupape est constitute en deux pieces non 
25 solidaires, la soupape proprement dite d'une part, et la queue de soupape 
d 1 autre part. 

3° - Une valve, selon revendications 1 et 2, dans laquelle 1'etanchei- 
te en position ouverte est obtenue grace a une collerette faisant corps avec 
la queue de soupape. Collerette mince et souple et permettent un debattement 
30 vertical de la queue de soupape, gr4ce A sa forme, de preference ondulee en 
cercles concentriques et a 1'evidement central de la piece la supportant. 
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Ifo _ Une valve, selon revendications 1 et 2, dans laquelle l'etanchei- 
te en position ouverte est assuree par un joint serrant fortement sur la queue 
de soupape, enserre entre deux rondelles, faisant corps avec celles-ci et dont 
la souplesse permet le debattement vertical de la queue de soupape, grace a 
^ l'evidement central de la piece qui le support©. 

5° - Une valve, selon revendi cat ions 1 et 2 dans laquelle le joint 
assurant 1'etancheite en position fermee, joint en forme de rondelle percee, 
peut voir son diametre interieur diminuer sans inconvenient de facon notable, 
par suite de gonflement sans que le fonctionnement en soit affect e, car le 
10 fonctionnement assurant la fermeture sur ce joint pourra toujours fermer, il le 
fera sur une partie plus etroite. 

6° - Valve, selon revendications 1 et 2 dans laquelle la soupape 
assurant l'etancheite en pesition fermee est constitute par un joint plat 
ayant des ouvertures laterales. 
1 ^ 7 ° * Valve, selon les revendications 1 et 2, dans laquelle le joint 

assurant 1'etancheite en position fermee, est positionne sur la soupape et 
dispose, a 1'interieur du corps de valve, d'un espace important lui permettant 
de gonfler sans inconvenient. 

8° - Valve, selon les revendications 1 et 2, dans laquelle le joint 
2Q assurant 1'etancheite en position fermee est positionne sur la soupape, dans 
un logement en forme de cuvette, dont la paroi verticale exterieure limite les 
possibilites de gonflement horizontal du joint. 

9° - Valve, selon les revendications 1 et 2 dans laquelle la soupape 
est munie d«une tige de preference triangulaire, logee a 1« interieur de la 
25 queue de soupape et qui permet, quand on 1'enfonce pour le remplissage de 

1» aerosol, de liberer un passage annulaire important autorisant ainsi le remplis- 
sage rapide de !• aerosol. 
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